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BONFIX®  messing soldeer� ttingen
Technische documentatie

�r�� �7�F�S�I�J�U���I�F�U���H�F�I�F�F�M���U�P�U���E�F���U�F�N�Q�F�S�B�U�V�V�S���J�T���C�F�S�F�J�L�U�
���X�B�B�S�P�Q���I�F�U���T�P�M�E�F�F�S���H�B�B�U���W�M�P�F�J�F�O���B�M�T���I�F�U���J�O���B�B�O�S�B�L�J�O�H��

komt met de te solderen onderdelen. Houdt het soldeer tegen de onderdelen aan en laat het in de naad 

vloeien. Zakt het soldeer weg tussen pijp en � tting dan zijn de onderdelen heet genoeg en komt een goede 

verbinding tot stand.

�r�� �5�F�O���T�M�P�U�U�F���L�B�O���E�F���T�P�M�E�F�F�S�W�F�S�C�J�O�E�J�O�H���X�P�S�E�F�O���H�F�S�F�J�O�J�H�E��

Note: Alleen zachtsolderen is toegestaan, hardsolderen is wegens ontzinking van het 

messing bij hoge temperaturen (>400ºC) door VEWIN niet toegestaan.

Gebruik bij montage passend gereedschap en voorkom beschadigingen.

Garantie en aansprakelijkheid

Garantie en aansprakelijkheid conform onze algemene voorwaarden. Schade veroorzaakt door 

spanningscorrosie valt niet  binnen de productaansprakelijkheid.


